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Trgovina gradevinskim materijalima

Mostar

Gradevinska operativa

IGM d.o.0. Visoko .
Ciglanska bb, 71305 Donje Mostre, tel/fax: 032/740-300 Kata|og cigl arskih pro__‘,oda

- Uprava i administracija
- Proizvodnija cigle

- Proizvodnja EPS ZAi

- Proizvodnja AL-PVC stolarije Sadrza,J

- Proizvodnja plogastog namjestaja IGM Visoko
- Robna kuc¢a o

- Supermarket O Clg“

- Centralno stovariste EKOTERMe

Normalni format

Horizontalno Suplji blokovi

Vertikalno Suplji blokovi

Elementi za stropnu i krovnu konstrukciju
Polumontazna stropna konstrukcija
Polumontazna krovna konstrukcija
Proracuni utroSka materijala

Trzni centar Visoko

Kakanjska bb, 71300 Visoko, tel/fax: 032/460-151
- Trzni centar

- Stovariste Visoko

Pogon obrada drveta
Cajengradska 11, 71300 Visoko tel/fax: 032/460-155

Stovariste Rakovica
Rakovicka cesta 184, 71250 llidZa tel/fax: 033/691-257

Predstavnistvo Sarajevo
Marka Maruli¢a 2, 71000 Sarajevo tel/fax: 033/586-169
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Industrija gradevinskog materijala IGM Visoko

Industrija gradevinskog materijala “IGM” d.o.o. Visoko, sa kompletnom
infrastrukturom, smjestena je na lokalitetu Donje Mostre, udaljenom od
grada Visoko oko 5 km.

“IGM” sacinjavaju dvije moderne fabrike cigle sa kapacitetom preko 100
miliona jedinica normalnog formata (JNF) godi$nje, linija za proizvodnju
elemenata za polumontazne stropne i krovne konstrukcije, fabrika za
proizvodnju ekspandiranog polistirena (EKOPOR), fabrika za proizvodnju
aluminijske i PVC stolarije, gradevinska operativa i mreza prodajnih
centara svih vrsta gradevinskih materijala.

Stogodi$nja tradicija u proizvodniji ciglarskih proizvoda, pobrojane fabrike i
djelatnosti, ¢ine Industriju gradevinskog materijala “IGM” Visoko
respektabilnom firmom u gradevinskoj bransi. Permanentno pracenje
modernih tehnologija, prisustvo na domadim i inozemnim strué¢nim
sajmovima, konstantna edukacija uposlenih, stru¢an i sposoban kadar, te
jasno postavljeni ciljevi su klju¢ uspjeha i €vrsti temelji za ono sto “IGM”
nedvojbeno jeste, a to je - vodeci proizvodac ciglarskih i stiropor proizvoda
u Bosni i Hercegovini, te jedna od najkompletnijih firmi u gradevinskoj
bransiuBiH.

Ciglana F1, 1975. godina

Stara ciglana, 1960. godina Ciglana F2, 2007. godina

“IGM” zaposljava oko 250 radnika razli¢itih kvalifikacija. Savremeni
tehnoloski procesi u koje permanentno inoviramo, omogucavaju uposlenim
optimalne i Ciste uslove za rad, svi pogoni su kompjuterizovani, a vec¢ina
procesa se odvija opremom koja je medu najsavremenijom u Bosni i
Hercegovini.

Industrija gradevinskog materijala ima organizovanu vlastitu laboratoriju,
Sto u saradnji sa ovlastenim institutima daje mogucnost stalnog pracenja
kvaliteta svoje proizvodnje i proizvoda, ¢ime postizemo ne samo
zadovoljenje zahtjeva odgovaraju¢ih standarda, ve¢ i ostvarenje naseg
osnovnog cilja, a to je konstantno poboljSanje svih bitnih svojstava
proizvodaiusluga.

Medunarodni standardi za kvalitet, zastitu okoline i zastitu zdravlja i
sigurnost na radu te Okolinska dozvola, kao i posjedovanje odgovarajucih
atesta ovlastenih insituta su garancija nase opredjeljenosti za kvalitet
proizvoda i usluga uz maksimalnu brigu o zastiti okoline i zdravlja i
sigurnosti svojih uposlenih.
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Kvalitetno Zivljenje smatra se danas osnovnim zahtjevom savremenih
gradevinskih konstrukcija. U posljednje vrijeme postoji veliki interes
za objektima izgradenim od provjerenih i sigurnih materijala koji
osiguravaju visoku kvalitetu Zivljenja, izdrzljivu kroz vrijeme i koje
postuju zdravlje stanovnika.

Najvazniji faktori s kojima je povezan kvalitet Zivijenja jesu: termicka
izolacija, odrzive temperature stambenog prostora u odnosu na
okolinu, moguc¢nost uravnotezenja unutrasnje s vanjskom
temperaturom, paropropusnost kako ne bi bilo sakupljanja kondenza
unutar zatvorenih prostora, Cist zrak. U gradnji se upotrebljava
mnostvo hemijskih proizvoda, premaza, izolatora, ljepila, tako da su
rijetki ekoloski materijali koji su kompatibilni sa zivotnim okruzenjem.

Zemlja, voda, vatra, zrak => CIGLA

l |

Glina Voda Vatra Zrak

Od mnogobrojnih materijala za gradnju, ciglarski proizvodi su
jedinstveni proizvodi koji postuju  prirodno okruzenje i ujedno
posjeduju karakteristike koje su garantzdravog zivljenja.

Vijekovima je cigla upotrebljavana za izgradnju od prahistorijskih
vremena do danasnjice. Bez obzira S§to se nalazimo u vremenu
nezaustavljivih tehnoloskih inovacija na trziStu ne postoje proizvodi i
materijali koji su u mogucnosti nadmasiti prednosti ciglarskih
proizvoda.

Cigla jednostavno posjeduje sve Sto treba: termicku i zvucnu
izolaciju, otpornost na gorenje, staticke karakteristike,
nepromjenjivost kroz vrijeme, ljepota, arhitektonsku
mastovitost, ekonomicnost.

Proizvodnja cigle
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Ekspolatacija

1 dape ot
Gotovi proizvodi

Susenje

Pakovanje
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Karakteristike EKOTERM®

EKOTERM® je nova generacija termo blokova velikih dimenzija ali i
ostalih poboljSanih karakteristika.

~— | Gradnja EKOTERM® blokovima je brza i jednostavnija

q zahvaljuju¢i bocnim Supljinama koje omogucavaju lakSu
manipulaciju prilikkom ugradnje. Sistem medusobnog
uklapanja blokova ¢ini zidove kompaktnijim i ¢vr§éim jer je
veza medu blokovima jaca.

EKOTERM® blokovi su ekoloski podobni proizvodi. Materijali
koji se koriste u proizvodnji blokova su 100% prirodni bez
- vjestackih dodataka $to garantuje zdrav i ugodan boravak u
objektima gradenim EKOTERM® blokovima.

456

@ Povecane dimenzije blokova i njihov oblik smanjuju potro$nju
.IT 2 maltera, broj komada blokova po kvadratnom metru zida,

olakSavaju manipulaciju blokovima prilikom ugradnje i
smanjuju vrijeme gradnje. Jednostavno dobijate na brzini,
jednostavnosti i ekonomic¢nosti gradnje.

7 | Struktura i oblik perforacija blokova omogucavaju bolju zvuénu
(((qu | izolaciju masivnih zidova u objektima gradenim EKOTERM®
blokovima.

7] Raspored perforacija i prisustvo sitnih pora u strukturi
m; materijala omogucéavaju povecanu toplotnu izolaciju. Sistem
uklapanja onemoguc¢ava ugradnju maltera u cijelom
vertikalnom prostoru izmedu blokova ¢ime su smanjeni
toplinski mostovi i poboljSana je toplinsko-akumulacijska
sposobnost zida.

ispunjava najviSe protivpozarne zahtjeve zbog ¢ega zidovi
imaju povecanu izdrzljivost. Postojanost konstrukcije objekta u
sluéaju pozara je duza.

A Struktura materijala od kojih je napravlen EKOTERM®

Zidovi gradeni EKOTERM® blokovima imaju ugodnu
paropropusnost, $to znaci da je zrak u prostorijama uvijek sa
optimalnom koli¢inom vlage te su stanovanje i boravak zdravi
uz ugodnu klimu.

Supljina koju popunjava malter

Supljina koju popunjava malter

EKOTERM® asortiman

EKOTERMe 10

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD

Dimenzije (cm) : 500x100x238 (6,4 JNF)

Masa (kg) : 10,2

_Potrognja opeke (kom/m?’) : zid 100 mm =7,8
Cvrstoca (Mpa) : 10
Koli¢ina na paleti (kom) : 120

Utrosak maltera: zid 100 mm = 6,6 I/m* *

EKOTERMe 12

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD

Dimenzije (cm) : 500x120x238 (7,7 JNF)

Masa (k_g) % 12,8
Potro$nja opeke (kom/m®) : zid 120 mm =7,8

Cvrsto¢a (Mpa) : 10

Koli€ina na paleti (kom) : 96

UtroSak maltera: zid 120 mm = 8,0 I/m?*

EKOTERMe 20

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD

Dimenzije (cm) : 330x200x238 (8,0 JNF)
Masa (kg) : 13,45
Potrosnja opeke (kom/m?) : zid 200 mm = 12,0
Cvrstoéa (Mpa) : 10
Koli¢ina na paleti (kom) : 84

UtroSak maltera: zid 200 mm = 15,2 I/m? *

EKOTERMe 25

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD

Dimenzije (cm) : 330x250x238 (10,0 JNF)

Masa (kg) : 16,35

Potrosnja opeke (kom/m?) : zid 250 mm = 12,0

Cvrstoca (Mpa) : 10

Koli¢ina na paleti (kom) : 72

UtroSak maltera: zid 250 mm = 19,0 I/m* *

EKOTERMe 30

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD

Dimenzije (cm) : 250x300x238 (9,15 JNF)

Masa (kg) : 13,70
Potro$nja opeke (kam/m?) : zid 300 mm =16
Cvrstoéa (Mpa) : 10
Koli¢ina na paleti (kom) : 72

UtroSak maltera: 17,1 Im?




Horizontalno Suplji blokovi
HORIZONTALNO SUPLJI BLOK 10

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD

Dimenzije (cm) : 250x250x100 (3,2 JNF)

Masa (kg) : 5,45

==.. ;q Potrosnja opeke (kom/mv) : zid 100 mm = 14,7
= Cwvrstoéa (Mpa) : 5
_Koligina na paleti (kom) : 240

UtroSak maltera: zid 100 mm = 8,9 I/m?*

HORIZONTALNO SUPLJI BLOK 12

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1. LD

Dimenzije (cm) : 250x250x120 (3,8 JNF)
Masa (kg) : 5,90
...- 2 Potrosnja opeke (kom/m?) : zid 120 mm = 14,7
.... —  Curstoéa (Mpa) : 5
Koli¢ina na paleti (kom) : 208

UtroSak maltera: zid 120 mm = 9,9 I/m**

HORIZONTALNO SUPLJI BLOK 14

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD

Dimenzije (cm) : 250x250x140 (4,5 JNF)
Masa (kg) : 6,45
...- ,2 Potrosnja opeke (kom/m?) : zid 250 mm = 25,3 zid 140 mm = 14,7
..!! ——  Curstoéa (Mpa) : 5
Koli¢ina na paleti (kom) : 176

Utro$ak maltera: zid 250 mm= 28,6 I/m* zid 140 mm= 11,5 I/m?*

HORIZONTALNO SUPLJI BLOK 20

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1. LD

Dimenzije (cm) : 250x250x200 (6,4 JNF)

3 Masa (kg) : 8,60

==== f Potrosnja opeke (kom/m?) : zid 250 mm = 18,1 zid 200 mm = 14,7
EERp 1 Cuvrstota (Mpa) : 5
Koli¢ina na paleti (kom) : 120/128

UtroSak maltera: zid 250 mm = 23,2 I/m? zid 200 mm= 16,5 l/m* *

HORIZONTALNO SUPLJI BLOK 25 ET

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD

Dimenzije (cm) : 250x190x190 (4,6 JNF)
Masa (kg) 5,70
Potrosnja opeke (kom/m?) : zid 250 mm = 24,7 zid190 mm = 19,0
Cvrstoéa (Mpa) : 5
Koli¢ina na paleti (kom) : 160

UtroSak maltera: zid 250 mm = 26,5 I/m? zid 190 mm = 17,7 I/m? *

[UPOZORENJE ZA GRADNJU HS BLOKOVIMA: \

Prilikom zidanja horizontalno Supljim blokovima potrebno je voditi racuna
o polozaju perforacija (Supljina), odnosno da iste ne smiju biti okrenute
prema vani neg jedne prema drugima u unutrasnjost zida. Za ovu
namjenu proizvode se horizontalno Suplji blokovi debljine 10, 12, 14 i 20
cm.

VERTIKALNI SERKLAZ

PRAVILNO J

Vertikalno Suplji blokovi
VERTIKALNO SUPLJI BLOK 9

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD

Dimenzije (mm) : 250x90x190 (2,2 JNF)
Masa (kg) : 3,40
Potro$nja opeke (kom/m®) : zid 90 mm = 19,0
Cvrstoca (Mpa) : 10
Koli¢ina na paleti (kom) : 340

UtroSak maltera: zid 90 mm = 14,4 I/m?>*

VERTIKALNO SUPLJI BLOK 25E

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD
Dimenzije (cm) : 250x190x190 (4,6 JNF)

_._r.'vj’j"f ’ Masa (kg) : 6,70

H Potronja opeke (kom/m?) : zid 250 mm = 24,7 zid 190 mm =19

" Cuvrstocéa (Mpa) : 10

J Koli¢ina na paleti (kom) : 160

UtroSak maltera: zid 250 mm = 26,5 I/m* zid 190 mm = 18,1 /Im* *
VERTIKALNO SUPLJI BLOK 29E

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD
- Dimenzije (cm) : 290x190x190 (5,4 JNF)

#’W Masa (kg) : 8,60

| Potrosnja opeke (kom/m®) : zid 290 mm = 24,7 zid 190 mm = 16,5
II / Cvrstoéa (Mpa) : 10

Koli¢ina na paleti (kom) : 120
Utro8ak maltera: zid 290 mm = 30,8 I/m? zid 190 mm = 18,4 I/m**

VERTIKALNO SUPLJI BLOK 50x19E

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD
Dimenzije (cm) :

500x190x238 (11,59 JNF)

Masa (kg) : 14,80
Potrognja opeke (kom/nr’) : zid 190 mm =8
Cvrstoéa (Mpa) : 10
Koli¢ina na paleti (kom) : 64
Utro$ak maltera: 11,6 I/m?

Normalni format
NF PUNA CIGLA

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, HD
Dimenzije (cm) :

250x120x65 (1,0 JNF)

Masa (kg) : 35

.’\ Potro$nja opeke (kom/m?) :  zid 120 mm =50 zid 250 mm = 100
~ Curstoéa (Mpa) : 20

Koli¢ina na paleti (kom) : 456 | 448

Utrosak maltera: zid 250 mm = 55,2 I/m? zid 120 mm = 22,6 I/m? *

Elementi za stropnu i krovnu konstrukciju
ISPUNA 28

BAS EN 771-1:2003+A1:2005, Kategorija 1, LD

Dimenzije (cm) : 250x280x140 (5,0 JNF)
"!!'q Masa (kg) : 6,70
“Q.Q Potro$nja opeke (kom/m?) : 10
Nosivost (kg): 450
Koli¢ina na paleti (kom) : 120 /132

GREDICE

Dimenzije (cm) : 40x120x250 (podlozna plocica)
Masa (kg/m): 9,00 - 13,00
Potro$nja po m2/osni razmak: 2,5 m =400 mm 2,0 m =500 mm
Nalijeganje na nosivi zid: Minimalno 150 mm
DuZina (cm-u koracima po 20 cm) : 120/132




Polumontazna stropna konstrukcija

Presjek stropa

40(50)
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1. Blok ispuna
2. Gredica

3. Beton

4. Zid za oslanjanje gredica Slika 2
5. Drvena gredica 10x10 cm

6. Podupiraé

7. Daska

Detalj montazne konstrukcije

Detalj oslanjanja gredice

; 'f;r
S /
RESETKASTI

NOSAC

Slika 3 Slika 4

Polumontazna stropna konstrukcija montira se na pripremljenu podkonstrukciju
(skelu), koju cine drvene gredice 10x10 cm i podupira¢ (drveni ili metalni).
Podkonstrukcija se postavija pravcu nosivih zidova, a podupiranje se vrsi na
svakih 1,20 m max 1,50 m (slika 2). Kod raspona vecih od 3,60 m, potrebno je
izdici sedinu konstrukcije (podkonstrukcije) za 1-2 cm.

Na ovako pripremlienu podkonstrukciju postavljaju se gredice na osovinski
razmak 40 (50) cm a azatim se izmedu gredica postavljaju ispunski blokovi.
Prilikom montaze gredica neophodno je obezbijediti njihovo nalijeganje najmanje
15 cm na nosive zidove, a prva i posljednja gredica se postavljaju uz horizontalne
serklaze (slike 314).

Gornju zonu ploée (tlaénu plo€u) treba armirati sa mrezastom armaturom Q 131
duzine 1 mu pravcu gredica (slika 3). U trusnom podruéju (VII, VIIIi IX stepen MCS
skale), gornju zonu (tlaénu plo€u), armirati mreznom armaturom Q 131 na cijeloj
povrsini ploce i istu povezati sa armaturom obodnih serklaza.

Armaturu obodnih horizontalnih serklaza proracunavati za svaki konkretan slucaj,
a za manje objekte moze se armirati sa +2@14 i vilicama @6/25 cm (slike 3 i 4).
Prije betoniranja tlacne plo¢e d=4 cm betonom MB30, potrebno je konstrukciju
ocistiti i viSekratno navlaziti ispune i montirane gredice, te provjeriti podupore.

Kretanje pri montazi konstrukcije i pri betoniranju, obavezno je po ranije
postavljenoj podlozi do daski. Betoniranje tlacne ploce i ukruznih rebara vrsiti
prema vazecim propisima za beton i armirani beton. Skidanje podkonstrukcije
(skele) vrsi se 15 dana nakon betoniranja tlacne ploce.

Ugradnja popreénog nosaca

Le=Ls+30cm

Slika 5

Detalj popreénog nosaca

20N (3@N)

Oplata / 12 (18) \ 20N (39N

Slika 6
Popreéni nosaci se armiraju prema

tabeli. izvode se tako Sto se ostavi

medurazmak izmedu ispuna u Sirini
12 (18) cm. sa donje strane postavi
se oplata (daska), uvuée armatura i
onda betonira zajedno sa plocom.

Kod stropnih konstrukcija raspona 3,6 m < Ls < 6 m izvodi se jedan poprecni
nosac u sredini raspona - A=Ls/2, a kod raspona 6 m < Ls < 7 mizvode se dva
poprecna nosaca priblizno u tre¢éinama raspona - A=L/3.

Oslanjanje pregradnog zida

Slika 7
Ukoliko se izvode pregradni zidovi
na ploci (olak$ani pregradni zidovi),
oslanjanje se vrSi samo na
armirano-betonske gredice koje se
dodatno armiraju rebrastom
armaturom RA400/500.

Masa izbetonirane konstrukcije je 275 kg/m2. Standardna proizvodnja je za
pokretno opterec¢enje od 1,5 KN/m2, a za veca opterecenja po narudzbi, uz
odgovarajuci staticki proracun.

Tabelarni pregled dimenzija i armature popre¢nih nosac¢a
polumontaznih stropnih konstrukcija
Glatka armatura 240/360 MB 30 Rebrasta armatura 400/500 MB 30

Ukupna armatura | Ukupna armatura | Ukupna masa za
Intervali raspona Broj popreénih Sirina popreénog u :un]n] zoni u ;nmoj zoni jedan popreéni
(m) popreénog nosaéa | popreénog nosaéa nosad
(mm) (mm) (kg/m)
GARA GAIRA GA RA G RA GA RA
20 .12 o 0 0 551 1,578
80 18 o ) I’} I’} 327 3,551
40 18 o o o o 250 | 5327
00 18 Il I’} 4g o 667 5327
6 18 I} I} 0 I} 250 4,834
00 18 0 014 o o 250 | 4,834

Polumontazna stropna konstrukcija

- ldealna kombinacija cigle, betona i armature
- Dobra toplinska i zvuéna izolacija

- Velika elasti¢nost konstrukcije

- Pogodna manipulacija i skladiStenje

- Brza i jednostavna ugradnja




Polumontazna krovna konstrukcija

Detalji oslonaca krovne konstrukcije

Popuniti betonom ako
se izvodi nepokretni

- A B oslonac
max A =18 cm
maxQ;=7,5em 1 é“wj £'=
=3,0cm 1
XN
\!\* X \;
< NS
. \ =
Il Se. 7
B =L 4
-
| Xy
' 3
|
S

min 25 cm

A - Nepokretni oslonac
B - Pokretni oslonac ili meduoslonac
C - Naknadno punjenje betonom ispod gredice

1 - Armatura @ 8 utegnuta uvrtanjem
2 - Anker @ 10 na svakih 40 cm
3 - Mreza Q 131 samo iznad oslonaca po 1 m sa obje strane

~
- Osovinski razmak gredica: 40 cm
- Duzina gredica: do 7m
- Debljina tlaéne ploce: 4 cm
- Visina izbetoniranog krova: d=9 +4 =13 cm
- Marka betona: MB 30, agregat: 0-16 mm
- Raspon oslonaca po kosini: do 5 m (izuzetno do 7 m)
- Nagib krova: a = 15°-35°, a za neoprohodne tavanice moze i a =0 - 15°
- Kao pokrov po konstrukciji, mogu se koristiti materijali ¢ija tezina ne
prelazi 1,1 KN/m2 (crijep, lim, salonit i slicno)
- Kao podkonstrukcija pokrova, sluze drvene letve dovoljne visine,
priévr§¢ene za konstrukciju tiplovima i vijcima na rastojanju 30 - 120 cm
- Kod raspona oslonaca preko 5 m, mora se izvesti meduoslonac
ili tolerisati nesto veci ugib. Povecan ugib se moZe ublaziti nadviSenjem
pri montazi maksimalno 2 cm.
-

Proracuni utroska materijala **

1. Polumontazna stropna konstrukcija

Za 1 m? stropne (krovne) polumontazne konstrukcije potrebno je 2
metra gredica i 8 komada ispunskih blokova ukoliko se koristi blok 38
(250x380x140 mm), odnosno 2 metra stropnih gredica i 10 komada
ispunskih blokova ukoliko se koristi blok 28 (250x280x140 mm).

40(50)
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Skica otvora za polumontaznu stropnu konstrukciju

Racunanje duzine gredica (L gredica)
(uzima se za manju dimenziju otvora, gredice moraju nalijegati na nosive
zidove minimalno 15 cm)

L gredicajem) =A femj+ 2 X 15 cm)
Racunanje koli¢ine gredica (K gredica)

K gredica [kom] = B [cm]/ 40[cm]
K gredica [kom] = B [cm]/ 50 [cm]

-zaispunski blok 28
-zaispunskiblok 38

Racunanje kolicine ispunskih blokova (K ispuna)

K ispuna [kom] = P, [m3y X 8 [kom/m?]
Kispuna [kom] = P, [m3 X 8 [kom/m?]

-zaispunskiblok 38
-zaispunskiblok 28

Racunanje utroska betona (U betona)

Pm7y =Am XBm
Ubetona[m“] = P[m’]X 0,075[m’/m?]

2. Proracun utroSka blokova za zidove - Cux

Izracunava se tako $to se povrsina zidova pomnoZzi sa podatkom o
potrosnji cigle za jedan kvadratni metar;

Cukkom;  =Pm3ax Uckommy

Cuk - Ukupna kolicina cigle
P -Ukupna povrsina zidova
Uc - UtroSak cigle po m?(dato u tablicama za svaki proizvod)

NAPOMENA: Navedeni nacini proracuna utroSka materijala, koriste
se za orjentaciono racunanje. Za precizno racunanje potrebno je
prilikom narudzbe obavezno dostaviti crtez objekta ili konsultovati
izvodaca radova.




Referentni objekti
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Industrija gradevinskog materijala
IGM d.o.o. Visoko

Ul.Ciglanska bb,
71305 Donje Mostre, Visoko
Bosna | Hercegovina

Uprava: +387(0)32/740-527

Finansije: +387(0)32/460-171

Prodaja: +387(0)32/460-162

Otprema: +387(0)32/460-161

- 2 . Tehnicka sluzba: +387(0)32/460-165
IGM SPC 25, lljjas BBI Centar , Sarajevo Marketing: +387(0)32/460-163

E-mail: igm@igm.ba
Web: www.igm.ba

Identifikacijski broj: 4218125280005
PDV broj: 218125280005
Poreski broj: 01980089

Ciglarski proizvodi izradeni su od gline, zbog razli¢itog prirodnog sastava gline
. pri peéenju postoji moguénost da dode do manjih odstupanja
Poslovni Centar Otoka, Sarajevo Avaz Twist Tower, Sarajevo u dimenzijama i boji proizvoda, sve u okviru odgovarajucih standarda.

— Svaka isporuka proizvoda se mora kontrolisati pri preuzimanju. eventualne
B|| jeske reklamacije se moraju prijaviti isporuéiocu prije ugradnje proizvoda.
prema vazecim standardima u ukupnoj koli¢ini dozvoljen je lom do 2%.

Zbog tehnickih unapredenja zadrzavamo pravo izmjene kataloga.
ne preuzimamo odgovornost za greske u tekstu i greSke nastale Stampanjem.

*

Podaci o utrosku maltera su radeni okvirno i predstavljaju samo informaciju.

ok

Navedeni nacini proracuna utroska materijala,
koriste se za orjentaciono racunanje. Za precizno racunanje potrebno je prilikom
narudzbe obavezno dostaviti crtez objekta ili konsultovati izvodaca radova.
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